METAL TEKNOLOUJISI ALANI

A. ALANIN MEVCUT DURUMU VE GELECEGI
Metal teknolojisi alani, kuresel duzeyde hizla degigsen pazar ve rekabet kosullari
nedeniyle surekli ve dinamik bir geligsim icindedir. Bu 0zelliginden dolayi ulkeler metal
teknolojisi  alaninin  gelistiriimesi  icin  6zel politikalar uygulamaktadirlar.
Metal teknolojisi; metal ve metal alagsimlarinin sicak ve soguk olarak sekillendirildigi,
cesitli metallere isil iglemlerin uygulandigi, metallere degisik konumlarda kaynak,
percin ve civata ile birlestirmelerin yapildigi, metal mobilya ve dograma, metal susleme
ve celik konstruksiyon islerinin yapildigi bir alandir. Binalarin pencere ve kapilari,
buzdolabi, gamasir ve bulagik makinelerinin metal kisimlari, mutfak esyalari, otomotiv
ve ucak sanayi, demir-gelik endustrisi, demiryolu ve kopru yapimi, eglence araclari vb.
isler metal teknolojisinin ¢alisma ve uygulama alanlarindandir. Bu alanda yapilan
islerin gelecekte de insanlar tarafindan siklikla kullanacagi dusunulurse, meslegin

onemi daha iyi anlagilacaktir.

B. ALANIN ALTINDA YER ALAN MESLEKLER
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o Metal Dogramaciligi
o Kaynakglilik
« Isil islemciligi

o Celik Yapilandirmaciligi
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2.1. METAL DOGRAMA DALI

Metallerin talas kaldirma yontemlerinden daha cok egme-blikme, kesme, delme ile
sekillendirerek, birbirleri ile gesitli yontemlerle birlestirebilen, g¢elik egya, mobilya,
Celikten ve aluminyum gereclerden metal dogramalari yaparak montajini yapabilen
nitelikli kisidir.

Gorevleri

- Teknik resim gizmek .

- Soguk sekillendirme yapmak.

- Koruyucu gaz (mig-mag) kaynag! yapmak.

- Elektrik ark kaynagi yapmak.




- Preslerde soguk is kaliplarinda ¢alismak

- Sac sekillendirme isleri yapmak.

- Seri is ve montaj kaliplari yapmak .

- Celik esya yapmak.

- Metal dogramalari yapmak

- Dis cephe giydirmesi yapmak

- Dograma montajini yapmak

- Metal yuzeyleri temizlemek ve parlatmak.
- Metal yuzeyleri macunlamak ve boyamak
- Elektrik arki ile kesme yapmak.

- Malzeme muayene yontemlerini yapmak.
- Sertlik 6lgme iglerini yapmak.

- Bilgisayar destekli ¢izim yapmak

2.2. KAYNAKCILIK DALI

Elektrik ark kaynagi, oksi-gaz kaynagi, elektrik diren¢ kaynagi, tig, mig-mag ve toz alti
kaynak tekniklerini kullanarak c¢esgitli metallerin sOkulemeyecek sekilde birlestirmesini

yapan, farkli kalinliktaki gerecleri elektrik arki ve plazma ile kesebilen nitelikli kisidir

Gorevleri

- Teknik resim gizmek.

- Soguk sekillendirme islerini yapmak.

- Elektrik diren¢ kaynagi yapmak.

- Elektrik ark kaynagi yapmak.

- Elektrik arki ile kesme yapmak.

-Koruyucu gaz (mig-mag, tig) kaynagi yapmak.

- Tozalti kaynag! yapmak.

- BUyuk ve kuguk ¢apl borularin kaynagini yapmak.
- Oksi-gaz kaynag! yapmak.

- Oksi-gaz ile kesme yapmak.

- Celik olmayan gereclerin kaynagini yapmak

- Malzeme muayene yontemlerini bilmek ve uygulamak.




- Sertlik dlgme islerini yapmak.
- Bilgisayar destekli ¢cizim yapmak.

- Elektrik diren¢ kaynak makinesi

D. CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Kaynakgilar ¢ogunlukla fabrika ve atdlye gibi kapali ortamlar ile koprl, baraj,
tersanelerde v.b. iglerde acik havada calisirlar. Bunun yaninda su altinda kaynak
yapabilen kaynakgilarda vardir. Cok farkli ortamda kaynak yapmak mumkundur.
Calisma ortamlari zaman zaman gurultaludar. Kaynak iglemi sirasinda eldiven, gozluk,
maske, kask vb. koruyucu araglar kullanirlar, kapali ortamlarda ¢aligirken sagliklarini

korumak i¢in ortamin havalandirilmasina 6zen gostermek zorundadirlar.

Metal dogramacilar acik ve kapali, nispeten de gurultili ortamlarda c¢alisirlar.
Sagdlik icin cok tehlikeli olmamakla birlikte 6zellikle montaj sirasinda yuksek yerlerde
calisma yapildigindan ve genel tehlikelerden dolayi galisma esnasinda gerekli emniyet

tedbirleri alinmalidirlar.

E. iS BULMA IMKANLARI

Meslek elemanlarinin galisma alanlari genelde kiguk ve orta Olgekli igletmelerdir.
Kamu ve 6zel kuruluslara ait atdlye ve fabrikalarda is bulma imkanlarina sahiptirler.
Ayrica bu elemanlardan 6zellikle kaynakgi ve metal dogramaci, ¢ok sayida makineye
ve buyuk sermayeye ihtiyag duymadan kuguk bir yerlesim yerinde bile kendi
isletmelerini kurabilirler. Metal teknolojisi alani altindaki kaynakgi, sanayide kaynak
islerinin yapildigi her turll igletmelerde calisabilir. Metal dogramaci kapi, pencere,
parmaklik, vitrin, ¢elik dolap, cephe giydirme islerinin yapildigi isletmelerde is bulabilir,
Celik yapilandirmaci, gelik ¢ati, kdpru, bina, gemi, ugak, makine govdesi ve iskeleti ile

ilgili iglerin yapildigi igletmelerde istihdam edilebilir.

Isil islemci ise c¢esiti makine parcalarinin farkh 1sil iglemlere tabii tutulmasi
(sertlestiriimesi ve yumusatiimasi vb.) ve her turli sicak kalip dovmeciligi igleriyle

ugrasan isletmelerde is bulma imkanlarina sahiptir.




F. EGITIM VE KARIYER IMKANLARI

Alandan mezun olan ogrenciler, oncelikle kendi Mesleki ve Teknik EQgitim Bolgesi
(METEB) icinde yer alan veya bdlgesi disindaki meslek yiuksek okullari ile agik 6gretim
on lisans (2 yillik) programlarina sinavsiz olarak yerlestiriimektedir. Metal teknolojisi
alanindan mezun olan ogrenciler asagidaki meslek yUksek okulu programlarina

sinavsiz gegis yapabilirler.

- Makine

- Hasat Sonrasi Teknolojisi
- Mekatronik

- Tarim Alet ve Makineleri
- Metalurji Malzeme

- Metalografi ve Malzeme Muayenesi

Metal teknolojisi alanindan mezun olan 6grenciler sayisal puan turine gore 4 yillk

(lisans) Metal Ogretmenligi programina ek puan alarak devam edebilirler. Mesleki

Egitim Merkezleri ¢iraklik egitimi uygulama kapsamina alinan illerde ve meslek
dallarinda aday g¢irak, ¢irak, kalfa ve ustalara egitim vermek ve gesitli meslek kurslari
acmak suretiyle sanayinin ihtiya¢c duydugu nitelikli ara insan gucunu yetistirmek
amaciyla acilan egitim kurumlaridir. Halk Egitimi Merkezleri yasam boyu 6grenme
perspektifi icerisinde her zaman ve her yerde uygulanabilecek yaygin egitim
programlari ile her yas ve dizeyde bireylere egitim sunmaktadir. Mesleki Egitim

Merkezlerinde, Metal Teknolojisi alaninda egitim verilmektedir.
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